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1 Anwendungsbereich

Diese Norm ist fiir die Warmebehandlung von GuBstiicken
aus Titan und Titanlegierungen anzuwenden und schliet das
heiBisostatische Nachverdichten ein.

2 Begriffe
21 Gliihen

Das Gliihen dient dem Abbau von GieBspannungen und fiihrt
zum Wiarmebehandlungszustand .1. Das Gliilhen kann ein
Spannungsarmgliihen ersetzen.

2.2 Spannungsarmgliihen

Das Spannungsarmglithen von GuBstiicken dient dem Abbau
von Eigenspannungen, die durch Richten oder durch
SchweiBen in das GuBstiick eingebracht wurden.

2.3 HeiBisostatisches Nachverdichten (HIP)

Das heiBisostatische Nachverdichten (HIP = hot isostatic
pressing) bewirkt das Ausheilen von inneren Gefiligefehlern
wie Mikrolunkern und Poren bei GuBstiicken durch Gliihen bei
hoheren Temperaturen und Driicken.

2.4 Warmdichten

Das Warmdichten dient der Beseitigung des Verzuges, der
durch Bearbeitung oder SchweiBen verursacht wurde.
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3 Anforderungen
3.1 Aligemeines

Bei der Warmebehandiung von GuBstiicken aus Titan und

Titanlegierungen ist folgendes zu beachten:

- Léangere Aufheizzeiten infolge geringerer Warmeleitféhig-
keit gegeniiber Stahl bzw. Aluminium.

- Vermeiden von Verunreinigungen durch Halogene, ins-
besondere Chlor in der Ofenatmosphdre. Schon geringe
Mengen kénnen zu SpannungsriBkorrosion fiihren.

~ Sauerstoff und Stickstoff in der Ofenatmosphére fithren zu
Oberflaichenversprodungen. Titan reagiert bei erhdhter
Temperatur schnell mit Sauerstoff und Stickstoff; dabei
bilden sich sowohl Zunderschichten als auch Diffusions-
zonen.

- Wasserstoff diffundiert leicht in Titan und fiihrt schon in
geringen Mengen zur Versprodung, die sich im Gegensatz
zu Sauerstoff nicht nur auf die Oberflache, sondern auch in
der Tiefe des gesamten GuBstiickes erstreckt. Wasserstoff
kann im Gegensatz zu anderen Verunreinigungen wie z.B.
Sauerstoff durch Gliuhen im Vakuum weitgehend entfernt
werden.

3.2 Technische Anforderungen
3.2.1 Warmebehandlungsanlagen
3.2.1.1 Wirmeiibertragungsmittel

Die Warmeiibertragungsmittel miissen neutral sein. Es darf
keine unzuldssige Reaktion mit dem Werkstoff stattfinden.

Fortsetzung Seite 2 und 3
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